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SS-EN 1090-2:2008

Utförande klasser
• EXC 1
• EXC 2
• EXC 3
• EXC 4

Det kan finnas olika klasser i samma 
konstruktion.
Om ingen klass anges gäller EXC 2



SS-EN 1090-2:2008

För utförande klasser gäller 
kvalitetssystem för svetsning enl nedan
EXC 1:       SS-EN ISO 3834-4
EXC 2:       SS-EN ISO 3834-3
EXC 3:       SS-EN ISO 3834-2
EXC 4:       SS-EN ISO 3834-2
med hänvisning till SS-EN 1011-1,2 och 3



Svetsning

• Allmänt
Svetsning skall utföras efter WPS i 
överensstämmelse med SS-EN 15609



Procedurer

• Procedurer efter SS-EN ISO 15614-1 och 
SS-EN ISO 15613 finns tilläggskrav:

- Slagseghet skall utföras vi den lägsta 
temperatur som stålklassen anger

- För stål i EN 10025-6 skall mikroprovning 
göras

- Svetsar man med shopprimers skall det 
även göras på procedurprovet forts sid 12



Procedurer tilläggskrav

- Häftsvetsning i utförandeklass EXC 2, 
EXC 3 ochh EXC 4 skall kvalificeras med 
svetsprocedur, minimilängden för häftor är 
4 ggr det tjockaste materialet eller 50 mm, 
kortare häftor skall säkerställas genom 
test.



Giltighet svetsprocedur

Giltighet på en svetsprocedur efter SS-
EN15614-1 om proceduren inte används:
Mellan 1 och 3 år, då skall en lämplig 
produktionstest göras för stålsort > S355. 
Provet skall examineras med visuell-, 
radiografisk- eller ultraljudprovning, 
magnetpulver- eller pentrantprovning, 
makro och hårdhetsprovning



Giltighet svetsprocedur

Procedur som inte används för en period 
på mer än 3 år:
Makroprov ur produktionen för stålsort <      
S 355.
Ny procedur för stålsort > S 355.



Svetsare

SS-EN 287-1 och SS-EN 1418.
För hålsektion med branch connection där 
vinkeln är mindre än 60 grader skall 
speciellt prov göras



Svetsansvarig

För utförandeklass EXC 2, EXC 3 och    
EXC 4 gäller SS-EN ISO 14731 (EN 719) 
där 3 st nivåer finns B = IWS

S = IWT
C = IWE   



Svetsansvarig



Svetsansvarig



Inspektion efter svetsning



Inspektion efter svetsning

Svetsklasser B, C och D 
- EXC 1           nivå D
- EXC 2           generellt nivå C, förutom 

smältdike, överrunnen svets, tändmärke 
och ändkraterpipe där nivå D gäller

- EXC 3          nivå B
- EXC 4          nivå B +



Inspektion efter svetsning

Nivå B +
Man har ytterligare skärpt kraven för 
smältdiken, porsamlingar, porer, slagg-
och oxidinneslutningar, kantförskjutningar 
och valv i rot.



Utförande svetsföljd
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